Lima: Av. Los faisanes N° 675 Urb. La Campifia - Chorrillos.

A D I T I v 0 S® Tel (01) 2523058 - Cel 950 093 271 - 9942468534

EL MEJOR AMIGO DEL CONCRETO

Mantas asfalticas con refuerzo de polietileno

Descripcion: Estan formadas por asfalto polimerizado, con armadura central de film de polietileno al
igual que la terminacion inferior y superior. Es para usos bajo revestimiento de pisos con mortero de
asiento, bajo carpetas cementicias, hormigones, contrapisos, aislaciones térmicas, areas ajardinadas,
etc.

Materias primas

- Asfalto polimerizado, producto elaborado a partir de un asfalto aditivado, que presenta
caracteristicas  de comportarse como un cemento dado su grado de penetracion, pero con un punto
de ablandamiento similar al del asfalto industrial. Este asfalto reune todas las cualidades como
impermeabilizante, satisfaciendo los requisitos climaticos a que puede estar solicitada una membrana,
ya que soporta temperaturas de cero grados hasta /0 grados centigrados, sin quebrarse, ni escurrir.

- Film de polietileno de 18 micrones como armadura, y terminacion inferior y superior
antiadherente, de espesor parejo, fabricado con materia prima virgen, no recuperado, para soportar
en el proceso de fabricacion de la membrana, temperaturas de hasta 160° C, sin fundirse.

- Cargas inertes de origen mineral que levantan el punto de ablandamiento del asfalto.

Colocacion

Para la colocacion en forma adherida al sustrato, sobre la superficie limpia, se aplican dos manos
de imprimacion asfaltica (IMPRIMANTE Z) a razén de 0,300 litro/m por mano. A partir de los
embudos o zona mas baja, se coloca el primer rollo, calentando la parte inferior de la membrana
soplete, y presionando en forma continua sobre toda la superficie. Luego se coloca el segundo rollo
con igual técnica que para la anterior, solapandolo al primero en un ancho minimo de 5cm.

Unidn entre membranas

Los solapes entre membranas pueden soldarse a soplete calentando la parte inferior de una y la
superior de otra. Con una cuchara se uniforma el asfalto, evitando la formacion de hilos, producida por
la contraccion del polietileno. Luego se presiona en forma continua una sobre la otra, para lograr la
unificacion de ambas membranas, produciéndose un sangrado leve de asfalto. A continuacion, se
efectia el sellado de la soldadura, calentando suavemente la parte superior del borde de la
membrana con la cuchara para nivelar la terminacion.

Presentaciones

Rollos de 10m, de Tm de ancho y 10m de largo.

Chiclay

Arequipa
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PROPIEDADES UNIDAD TOLERANCIA METODO DE ENSAYO RESULTADOS
Flexibilidad a bajas temperaturas oC MLV = EN 1109 -3a-6
Longitud m MDV + 1% EN 1848-1 10
Ancho m MDV + 1% EN 1848-1 1
Espesor mm MDV 5% EN 1849-1 4

Resistencia a la traccion

Longitudinal N/5cm MDV *+ 20% EN 12311-1 600

Transversal N/5cm MDV + 20% EN 12311-1 400

Elongacion a la rotura

Longitudinal % MDV + 15 EN 12311-1 30

Transversal % MDV + 15 EN 12311-1 35

Resistencia al desgarro

Longitudinal N MDV + 20% EN 12317 400
Transversal N MDV * 20% EN 12317 250
Estabilidad dimensional a elevadas temperaturas % - EN 1107-1 +1
Resistencia a la carga estatica Kg MLV < EN 12730 10
Resistencia al impacto mm MLV = EN 12691 900
Resistencia a la fluencia a altas temperaturas oC MDV - 10 EN 1110 120
Comportamiento frente a un fuego externo - - EN 13501-5 F Roof
Reaccion al fuego - - EN 13501-1 F
Estanquidad al agua 60 Kpa - EN 1928:2000 PASA
Determinacion de la pérdida de granulos % MLV 2 EN 12039 30
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